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MAN DE INSTRUCCION

PRESENTACION DEL PRODUCTO
Juego de herramientas para cambiar correcta y rapidamente los embragues autoajustables (SAC). Permite la tension de la placa de
presion del embrague en el montaje y desmontaje del embrague.

LISTADO DE COMPONENTES C ) ®

Pieza de presion

Guillotina de 4 puntas
Guillotina de 3 puntas
Centradores: 15/23, 15/26, 15/28, 15/34
Tuercas especiales

Pinza para resetear

Varilla de apoyo M6

Varilla de apoyo M7

Varilla de apoyo M8

19. Llave de espigas ajustable
21. Maneta
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Centrador:

10. Conos de centrado
11. Pin @ 12mm

12. Pin @ 14mm

13. Pin @ 15mm

14. Pin @ 16mm

15. Pin @ 17mm

16. Pin @ 18mm

17. Pin @ 19mm

18. Cono expandible
20. Centrador de discos

DESMONTAJE

- En el plato autoajustable, quite 1 tornillo de cada 2 (si tiene 6 tornillos retire 3 y si tiene 8 retire 4).

- Coja 3 0 4 varillas de apoyo, dependiendo de los tornillos que haya retirado, y enrésquelas en los agujeros donde estaban los tornillos.
- Escoja la guillotina adecuada, de 3 o 4 puntas segun los tornillos que haya retirado y enrésquele el husillo con la pieza de presion.
- Ponga la guillotina en las varillas de apoyo.

- Atornille con las tuercas especiales para que se mantenga fija.

- Gire la maneta en sentido horario hasta que el diafragma esté totalmente bajo presion.

- Desatornille los tornillos que aun se encuentran enroscados en el plato autoajustable.

- Gire la herramienta de pretension en sentido anti horario y extraiga la guillotina, las varillas y el centrador.
- Retire el plato autoajustable y el disco de embrague.




JBM

MONTAJE
Como centrador de discos, este kit proporciona dos modos de operacion:
MODO 1 MODO 2

Usando los centradores:

et ‘

Ensamblando las piezas de este modo para construir el centrador:

- Una vez elegida la modalidad de centrador, insértelo a través del disco de embrague.

- Ponga el plato autoajustable.
- Coloque las varillas de apoyo, la guillotina, las tuercas especiales y la maneta.

- Gire la maneta en sentido horario para presionar el diafragma.

- Enrosque los tornillos en el plato autoajustable.

- Gire la maneta en sentido anti horario para liberar la tensién del diafragma.
- Retire las tuercas, la guillotina y las varillas de apoyo.

- Enrosque los tornillos restantes.

- Extraiga el centrador de embragues.

- Con la ayuda de la pinza, ponga los muelles en su posicion inicial.
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MANUAL OF INSTRUCTION

PRODUCT DESCRIPTION
Tool kit designed to replace correctly and quickly self-adjusting clutches (SAC).
It allows tension of the diaphragm spring while installing and removing self-adjusting clutches.

CONTENTS LIST C ) ®

1. Pressure bolt

2. Alignment plate with 4 hole pitch
3. Alignment plate with 3 hole pitch
4. Centering tool: 15/23, 15/26, 15/28, 15/34
5. Special nuts

6. Clutch reset tool

7. M6 stud

8. M7 stud

9. M8 stud

19. Adjustable face spanner

21. Handle

(10)
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Centering tool:

10. Centering cones

11. @ 12mm centering pin
12. @ 14mm centering pin
13. @ 15mm centering pin
14. @ 16mm centering pin
15. @ 17mm centering pin
16. @ 18mm centering pin
17. @ 19mm centering pin
18. Expandable cone

20. Clutch centering tool

REMOVAL

- Remove fastening screws from the clutch pressure plate (if it has 6 screws remove 3, if it has 8 screws remove 4).

- Take 3 or 4 studs, depending on how many screw you removed, and screw the suitable studs where the screws where.

- Choose the suitable alignment plate, with 3 or 4 holes, depending on how many screws did you removed. Screw in the alignment
plate the pressure bolt.

- Insert the alignment plate into the studs.

- Screw in special nuts to keep alignment plate well fixed.

- Turn the handle clockwise direction until the diaphragm spring is completely under pressure.
- Unscrew the screws that are still in the clutch pressure plate.

- Turn the handle anti-clockwise and remove the alignment plate, studs and centering tool.

- Remove clutch pressure plate and clutch disc.
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INSTALLATION

As a centering tool, this kit provides two operation methods:

METHOD 1: METHOD 2:
Using centering tools:

Assembling the parts this way to build the centering tool:

- After you choose the centering method, insert the centering tool into the clutch disc.

- Put in the clutch pressure plate.
- Put on place the studs, alignment plate, special nuts and handle.

- Turn the handle clockwise to make pressure onto the diaphragm.

- Screw the bolts into the clutch pressure plate.

- Turn the handle anti-clockwise to release pressure from the diaphragm.

- Remove the nuts, alignment plate and studs.

- Screw remaining bolts.

- Pull out the centering tool.

- With the help of the clutch reset tool, bring the springs to its initial position.
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GUIDE D’UTILISATION

PRESENTATION DU PRODUIT
Jeux d’outils permettant de changer correctement et rapidement les embrayages auto-ajustables (SAC). Il permet la tension de la
plaque de pression de I’'embrayage lors du montage et démontage

LISTE DES COMPOSANTS C ) ®

Piéce de pression
Guillotine de 4 pointes
Guillotine de 3 pointes
Centreurs: 15/23, 15/26, 15/28, 15/34
Ecrou spécial

Pinces pour réinitialisation
Tige d’appui M6

Tige d’appui M7

Tige d’appui M8

19. Compas

21. Manette
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Centreur:

10. Cones de centrage
11. Pin @ 12mm

12. Pin @ 14mm

13. Pin @ 15mm

14. Pin @ 16mm

15. Pin @ 17mm

16. Pin @ 18mm

17. Pin @ 19mm

18. Cone expensible
20. Clé en épi ajustable

DESMONTAGE

- Sur le plateau ajustable, enlever 1 vis sur 2 .
- Prendre 3 ou 4 tiges d"appui, selon les vis retirés et les visser dans les trous ou étaient situés les vis.

- Choisir la bonne guillotine, de 3 ou 4 pointes selon les vis retirés et lui visser le gond avec la piece de pression.
- Mettre la guillotine dans la tige d"appui.

- Visser avec |"écrou spécial pour maintenir fixe.

- Tourner la manette dans le sens inverse des aiguilles d 'une montre jusqu’a ce que le diaphragme soit sous pression.
- Dévisser les vis qui se trouvent toujours sur le plateau ajustable.

- Tourner I"outil dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre et sortir la guillotine, les tiges et le centreur.

- Retirer le plateau auto-ajustable et le disque d’embrayage.
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MONTAGE
2 MODES D'OPERATION

MODE 1: ]
Utilisant les centreurs. MODE 2:

En assemblant les pieces de cette fagon pour construire le centreur.

- Une fois choisi le centreur, |’enfiler dans le disque d’embrayage.

- Metre le plateau ajustable.
- Placer les tiges d"appui, la guillotine, écrous spéciaux et la manette.

- Tourner la manette dans le sens des aiguilles d"'une montre pour faire pression sur le diaphragme.

- Enrouler les vis dans le plateau ajustable.

- Tourner la manette dans le sens inverse des aiguilles d"'une montre pour libérer la tension du diaphragme.
- Retirer les écrous, la guillotine et les tiges d"appui.

- Visser les vis restantes.

- Enlever le centreur d’embrayage.

- Avec |aide de pinces, mettre les ressorts dans leur position initiale.
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BEDIENUNGSANLEITUNG

PRODUKTBESCHREIBUNG
Der Werkzeugsatz ist fiir ein schnelles und korrektes Ersetzen der selbstregelnden Kupplung (SAC-Kupplung) konzipiert.

Das Werkzeug ermdglicht den Druck auf die Membranfeder, bei der Installation und dem Entfernen der selbsteinstellenden Kupplung,
zu schaffen.

VOLLSTANDIGKEIT -

1. Druckbolzen

2. Stutzplatte mit 4 Schlitzen

3. Stitzplatte mit 3 Schlitzen

4. Zentriereinrichtung fur Dorne: 15/23, 15/26, 15/28, 15/34

5. Spezialmuttern

6. Vorrichtung zum Zurlickfiihren der selbstregelnden Kupplung
in die Ausgangsposition

7. Bolzenschraube M6

8. Bolzenschraube M7

9. Bolzenschraube M8

19. Verstellbarer Schraubenschlissel

21. Griff

(10
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Zentriervorrichtung:
10. Zentrierkegel

11. Zentralstift @ 12 mm
12. Zentralstift @ 14 mm
13. Zentralstift @ 15 mm
14. Zentralstift @ 16 mm
15. Zentralstift @ 17 mm
16. Zentralstift @ 18 mm
17. Zentralstift @ 19 mm
18. Distanzkegel

20. Zentriervorrichtung

ENTFERNEN
- Entfernen Sie die Befestigungsschrauben von der Kupplungsdruckplatte (fiir 6 Schrauben entfernen Sie 3, fir 8 Schrauben ent-
fernen Sie 4).

- Nehmen Sie 3 oder 4 Bolzenschrauben, je nachdem, wie viele Schrauben entfernt sind, und schrauben Sie die Bolzenschrauben
anstelle von ihnen.

- Wahlen Sie eine passende Stitzplatte mit 3 oder 4 Léchern (Schlitzen), je nachdem, wie viele Schrauben entfernt sind. HakpyTtute
OMOPHYI0 NNACTUHY Ha HaXXMMHOIA 6ONT.

- Setzen Sie die Bolzenschrauben in die Schlitzen der Stiitzplatte ein.

- Nachdem Sie eine Stiitzplatte aufgesetzt haben, schrauben Sie Spezialmuttern auf die Bolzenschrauben fiir eine sichere Befesti-
gung der Stutzplatte an.

- Drehen Sie den Griff im Uhrzeigersinn, bis die Membranfeder vollstéandig gedriickt ist.

- Entfernen Sie die Schrauben, die in der Kupplungsdruckplatte geblieben sind.

- Drehen Sie den Griff gegen den Uhrzeigersinn und entfernen Sie die Stiitzplatte, schrauben Sie die Bolzenschrauben und die
Zentriervorrichtung ab.

- Entfernen Sie die Kupplungsdruckplatte und die Kupplungsscheibe.
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INSTALLATION

Der Werkzeugesatz ermdéglicht es lhnen, die Arbeiten auf zwei Weisen durchzufiihren:

WEISE 1: ART 2:
Mit Hilfe der Zentriervorrichtungen. Bauen Sie die Zentriereinrichtung zusammen.

- Nachdem Sie die Zentrierweise die Zentriereinrichtung ausgewahlt hatten, fiihren Sie in die Kupplungsscheibe ein.

- Setzen Sie die Kupplungsdruckplatte ein.
- Schrauben Sie die Bolzenschrauben ein, legen Sie eine Stiitzplatte auf sie, schrauben Sie die speziellen Muttern und den Griff auf.

- Drehen Sie den Griff im Uhrzeigersinn, um das Zwerchfell die Druck zu setzen.

- Schrauben Sie die Bolzen in die Kupplungsdruckplatte.

- Drehen Sie den Griff gegen den Uhrzeigersinn, um die Spannung von der Membran zu |6sen.

- Schrauben Sie die Muttern ab, entfernen Sie die Stltzplatte und schrauben Sie die Stifte ab.

- Schrauben Sie die restlichen Schrauben anstelle der Bolzenschrauben ein.

- Entfernen Sie die Zentriereinrichtung.

- Mit einer Vorrichtung fiir die Riickkehr setzen Sie die Federriickstellung in die Ausgangsposition.
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MANUALE D’USO

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO
Questo set di attrezzi si usa per cambiare la frizione auregolante (SAC) in modo veloce e corretto.
Il set permette di creare una pressione sulla molla a diaframma durante il montaggio o la rimozione della frizione autoregolante.

COMPONENTI IN DOTAZIONE C ) ®

1. Bullone di pressione

2. Piastra di appoggio a 4 asole

3. Piastra di appoggio a 3 asole

4. Strumenti di centraggio per mandrini:
15/23, 15/26, 15/28, 15/34

5. Dadi speciali

6. Attrezzo per resettare frizione autorego-lante

7. Perno M6

8. Perno M7

9. Perno M8

19. Chiave registrabile

21. Maniglia

(10
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Componenti di centraggio:

10. Coni di centraggio

11. Mandrino di centraggio @ 12 mm
12. Mandrino di centraggio @ 14 mm
13. Mandrino di centraggio @ 15 mm
14. Mandrino di centraggio @ 16 mm
15. Mandrino di centraggio @ 17 mm
16. Mandrino di centraggio @ 18 mm
17. Mandrino di centraggio @ 19 mm
18. Cono distanziatore

20. Utensile per centraggio

RIMOZIONE

- Svitare le viti di fissaggio dal piatto spingidisco della frizione (se ci sono 6 viti, svitarne 3, se ce ne sono 8, svitarne 4).

- Prendere 3 0 4 perni, in base alla quantita delle viti svitate, e avvitare i perni al posto delle viti.

- Scegliere la piastra di appoggio adatta a 3 o 4 fori (asole) in base alla quantita delle viti svitate. Avvitare la piastra di appoggio sul
bullone di pressione.

- Inserire i perni nelle asole della piastra di appoggio.

- Una volta montata la piastra di appoggio, avvitare sui perni dadi speciali per il fisaagio sicuro della piastra di appoggio.

- Ruotare la maniglia in senso orario per serrare la molla a diaframma completamente.

- Svitare le viti che sono rimaste nel piatto spingidisco della frizione.

- Ruotare la maniglia in senso antiorario e smontare la piastra di appoggio, svitare i perni e I'utensile di centraggio.
- Smontare il piatto spingidisco della frizione e il disco frizione.
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MONTAGGIO

Il set di attrezzi permette di svolgere i lavori in 2 modi:

MODO 1: MODO 2:
Usando i coponentl di centraggio. Assemblando l'utensile di centraggio.

et ‘

- Dopo aver scelto il modo di centraggio, inserire I'utensile di centraggio nel disco frizione.

- Inserire il piatto spingidisco della frizione.
- Avvitare i perni, montare sulle medesime la piastra di appoggio, avvitare i dadi speciali e la manigla.

- Ruotare la maniglia in senso orario per creare pressione sulla diaframma.

- Avvitare i bulloni nel piatto spingidisco della frizione.

- Ruotare la maniglia in senso antiorario per togliere la pressione dalla diaframma.
- Svitare i dadi, togliere la piastra di appoggio e svitare i perni.

- Avvitare le rimanenti viti al posto dei perni.

- Estrarre I'utensile di centraggio.

- Con lattrezzo per resettare frizione, portare le molle in posizione iniziale.
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MAN DE INSTRUGOE
APRESENTACAO DO PRODUTO

Conjunto de ferramentas para troca correcta e rapida de embraiagens auto-ajustavel (SAC). Permite a tenséo da placa de pressao
da embraiagem na montagem e desmontagem da embraiagem.

LISTA DE COMPONENTES C ) ®

Peca de presséao

Guilhotina de 4 pontas
Guilhotina de 3 pontas
Centralizadores: 15/23, 15/26, 15/28, 15/34
Porcas especiais

Pinga para redefinir

Vareta de apoio M6

Vareta de apoio M7

Vareta de apoio M8

19. Chave de espigas ajustavel
21. Maneta
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Centralizador:

10. Conos de centrado
11. Pin @ 12mm

12. Pin @ 14mm

13. Pin @ 15mm

14. Pin @ 16mm

15. Pin @ 17mm

16. Pin @ 18mm

17. Pin @ 19mm

18. Cono expansivel
20. Centralizador de discos

DESMONTAGEM

- Na placa auto-ajustavel, retire 1 parafuso de 2 (se vocé tiver 6 parafusos retire 3 e se vocé tiver 8 retire 4).

- Pegue 3 ou 4 varetas de suporte, dependendo dos parafusos que vocé retire, e aperte-os nos orificios onde os parafusos estavam.
- Escolha a guilhotina apropriada, 3 ou 4 pontas, dependendo dos parafusos que removeu e aparafuse o fuso com a pega de presséo.
- Ponha a guilhotina nas varetas de apoio.

- Aparafuse com as porcas especiais para que se mantenha fixa.

- Gire o punho no sentido horario até o diafragma estiver totalmente baixo press&o.

- Desaparafusar os parafusos que ainda estéo ferrados no prato auto-ajustavel.

- Gire a ferramenta de pretenséo no sentido anti-horario e retire a guilhotina, as varetas e o centralizador.
- Retire o prato auto-ajustavel e o disco de embraiagem.
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MONTAGEM

Como centralizador de discos, este kit proporciona dois modos de operagéo:

MODO 1: .
Usando os centralizadores. MODO 2:

Montando as pegas desta forma para construir o centralizado.

- Uma vez que a modalidade de centralizagéo é escolhida, insere-o através do disco de embraiagem e depois no volante de inércia.

- Ponha o prato auto-ajustavel.
- Coloque as varetas de apoio, a guilhotina, as porcas especiais e a alavanca.

- Gire a alavanca em sentido horario para pressionar o diafragma.

- Aperte os parafusos no prato de auto-ajustavel.

- Gire a alavanca em sentido contrario as agulhas do relégio para liberar a tensédo do diafragma.
- Retire as porcas, a guilhotina e as varetas de apoio.

- Enrosque os parafusos restantes.

- Retire o centrador de embraiagem.

- Com a ajuda da pinga, redefina as molas para sua posigao inicial.
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MANUAL DE INSTRUCTIUN

DESCRIEREA PRODUSULUI
Setul de instrumente este proiectat pentru inlocuirea rapida si corecta a ambreiajul cu auto-reglare (SAC).
Instrumentul va permite sa tensionati arcul cu diafragma in timpul instalarii si inlaturarii ambreiajelor cu auto-reglare.

ANSAMBLU ) ®

Bolt de presiune

Placa de sprijin cu 4 orificii

Placa de sprijin cu 3 orificii

Instrument de centrare pentru dorn: 15/23, 15/26, 15/28, 15/34
Piulite speciale

Dispozitivul pentru resetarea ambreiajului autoreglabil in pozitia initiala
Stift M6

Stift M7

Stift M8

19. Cheie reglabila

21. Maner
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Dispozitivul de centrare:
10. Conuri de centrare

11. Stift de centrare @ 12 mm
12. Stift de centrare @ 14 mm
13. Stift de centrare @ 15 mm
14. Stift de centrare @ 16 mm
15. Stift de centrare @ 17 mm
16. $tift de centrare @ 18 mm
17. $tift de centrare @ 19 mm
18. Con de distantare

20. Dispozitiv pentru centrare

DEMONTAREA

- Desurubati suruburile de fixare de pe placa de sprijin a ambreiajului (pentru 6 suruburi desurubati 3, pentru 8 suruburi desurubati 4).
- Luati 3 sau 4 stifturi, in functie de numarul de suruburi sunt desurubate si insurubati stifturile in locul acestora.

- Alegeti o placa de sprijin adecvata cu 3 sau 4 orificii, in functie de numarul de suruburi desurubate. Tng;urubat,i placa de sprijin pe
boltul de presiune.

- Introduceti stifturile in orificiile placii de sprijin.

- Dupa ce ati pus placa de sprijin, insurubati piulitele speciale pentru fixarea sigura a placii de sprijin.

- Rotiti manerul in sensul acelor de ceasornic pana cand arcul diafragmei este apasat complet.

- Scoateti suruburile care rdman in discul de presiune a ambreiajului.

- Rotiti manerul in sens invers acelor de ceasornic si scoateti placa de sprijin, desurubati stifturile si dispozitivul de centrare.
- Scoateti discul de presiune a ambreiajului si discul ambreiajului.
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INSTALARE

Setul de instrumente va permite sa efectuati lucrul in doua moduri:

MODUL 1: MODUL 2:

Cu ajutorul dispozitivelor de centrare: Asambland dispozitivul de centrare:

- Dupa selectarea modului de centrare, introduceti dispozitivul de centrare in discul de ambreiaj.

- Instalati discul de presiune al ambreiajului.
- Insurubati suruburile, instalati pe acestea o placa de sprijin, insurubati piulitele speciale si manerul.

- Rotiti manerul in sensul acelor de ceasornic pentru a crea presiune asupra diafragmei.

- Insurubati suruburile in discul de presiune al ambreiajului.

- Rotiti manerul in sens invers acelor de ceasornic pentru a elibera tensiunea din diafragma.
- Desurubati piulitele, scoateti placa de sprijin si desurubati stifturile.

- Insurubati suruburile ramase in loc de stifturi.

- Indepartati dispozitivul de centrare.

- Cu ajutorul instrumentului de resetare, plasati arcurile in pozitia initiala.
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GEBRUIKSAANWIJZING

PRODUCTBESCHRIVING
De gereedschapsset is ontworpen om de zelfregelende koppeling (SAC-koppeling) snel en correct te vervangen.

Het gereedschap maakt het mogelijk, om druk op de diafragmveer te creéren bij het monteren en verwijderen van de zelfregelende
koppeling.

COMPLEETHEID -

Drukbout

Steunplaat met 4 sleuven

Steunplaat met 3 sleuven

Centreerinrichting voor mandrels: 15/23, 15/26, 15/28, 15/34
Speciale moeren

De inrichting voor het terugstellen van de zelfregelende
koppeling naar de oorspronkelijke positie

Knoopje M6

Knoopje M7

Knoopje M8

19. Verstelbare sleutel

21. Handvat
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Centreerinrichting:

10. Centreren kegels

11. Centrale pin @ 12 mm
12. Centrale pin @ 14 mm
13. Centrale pin @ 15 mm
14. Centrale pin @ 16 mm
15. Centrale pin @ 17 mm
16. Centrale pin @ 18 mm
17. Centrale pin @ 19 mm
18. Uitbreidbare kegel
20. Inrichting voor het centreren

VERWIJDEREN
- Draai de bevestigingsschroeven los van de koppelingsdrukplaat (voor 6 schroeven draai 3 los, voor 8 schroeven draai 4 los).

- Neem 3 of 4 knoopjes, afhankelijk van hoeveel schroeven er losgeschroefd zijn en schroef de knoopjes in plaats daarvan.

- Kies een geschikte steunplaat met 3 of 4 gaten (sleuven) afhankelijk van hoeveel schroeven er losgeschroefd zijn. Schroef de
steunplaat op de drukbout.

- Steek de knoopjes in de gleuven van de steunplaat.

- Nadat u een steunplaat hebt aangebracht, schroeft u de speciale moeren aan de knoopjes vast voor een stevige bevestiging van
de steunplaat.

- Draai de handvat met de klok mee totdat de diafragmaveer volledig ingedrukt is.
- Draai de schroeven los die in de koppelingsdrukplaat blijven.

- Draai de handvat tegen de klok in en verwijder de steunplaat, draai de knoopjes en de centreerinrichting los.
- Verwijder de koppelingsdrukplaat en koppelingsplaat.
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INSTALLATIE

De gereedschapsset staat u toe, om op twee manieren te werken:

MANIER 1: o MANIER 2:
Met behulp van centreerinrichtingen. De centreerinrichting monteren

- Nadat u de centreringsmethode hebt geselecteerd, steekt u de centreerinrichting in de koppelingsplaat.

- Plaats de koppelingsdrukplaat.
- Schroef de knoopjes vast, steek een steunplaat erop, schroef de speciale moeren en de handvat aan.

- Draai de handvat naar rechts, om de druk op het diafragma te creéren.

- Schroef de bouten in de koppelingsdrukplaat.

- Draai de handvat tegen de klok in, om de spanning van het diafragma te verwijderen.

- Draai de moeren los, verwijder de steunplaat en draai de knoopjes los.

- Schroef de resterende schroeven in plaats van de knoopjes in.

- Verwijder de centreerinrichting.

- Met behulp van het retourgereedschap keert u de veren naar hun oorspronkelijke positie terug.
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UZEMELTETESI UTASIT
A TERMEK LEIRASA

A szerszamkészlet az 6nszabalyozandé kuplung (OSzK) gyors és helyes cseréjét szolgalja.
A szerszam lehetévé teszi a membran rugéjan nyomas létrehozasat az 6nszabalyozandd kuplung felszerelése és eltavolitasa soran.

KESZLET OSSZETEVO! C ) ®

Nyomécsavar

Tamasztélemez 4 nyilassal

Tamasztélemez 3 nyilassal

Kozpontositd szerszam tiskékhez: 15/23, 15/26, 15/28, 15/34
Kdilonleges anyacsavarok

Eszkdz az 6nszabalyozandé kuplung eredeti helyzetébe vald visszatéréshez
Csap M6

Csap M7

Csap M8

19. Allithatd kulcs
21. Fogantyu

S
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Ko6zpontosité eszkoz:

10. K6zpontositd ktipok

11. Kézponti csap @ 12 mm
12. Kézponti csap @ 14 mm
13. Kdzponti csap @ 15 mm
14. Kézponti csap @ 16 mm
15. Kézponti csap @ 17 mm
16. Kozponti csap @ 18 mm
17. Kézponti csap @ 19 mm
18. Tavtartoé kup

20. A kdzpontosité eszkdz

ELTAVOLITAS @

- Csavarja ki a rogzité csavarokat a kuplung nyomolemezérél (a 6 csavar szamara csavarjon ki a 3 csavart, 8 csavar szamara
csavarjon ki 4-et).

- Vegye ki a 3 vagy 4 csapot, attél fliggéen, hogy hany csavar van kicsavarva, és csavarja be helyettiik a csapokat.

- Vélasszon egy megfeleld, 3 vagy 4 nyilasu (résii) tamasztdlemezt, attol fliggéen, hogy hany csavar van kicsavarva. Csavarja ra a
tamasztdlemezt a nyomocsavarra.

- Helyezze a csapokat a tartdlemez nyilasaiba.

- Elhelyezve a tAmasztélemezt csavarja ra a csapokra a specidlis anyacsavarokat tamasztélemez megbizhato rogzitéséhez.

- Forgassa a fogantyut az 6ramutaté jarasaval megegyezé iranyba addig, amig a membranos rugd nem lesz teljesen lenyomva.

- Tavolitsa el a kuplung nyomélemezében maradt csavarokat.

- Forgassa a fogantyut az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba, vegye le a tamasztélemezt, csavarja le a csapokat és a kézpon-
tosito eszkozoket.

- Tavolitsa el a kuplung nyomdlemezét és a kuplung lemezét.
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BEALLITAS

Az eszkozkészlet lehetdvé teszi kétféle modon végezni a munkat:

1.MODSZER: 2. MODSZER:
A kozpontosité eszkdzok segitségével. Osszeszerelve a kézpontositd eszkdzt.

‘ == R

- Miutan kivalasztotta a k6zpontosito eljarast, helyezze be a kdzpontositéd késziiléket a kuplung tarcsaba.

- Helyezze be a kuplung nyomdlemezét.
- Csavarja be a csapokat, tegye ra a tartélemezt, csavarja be a specidlis anyakat és a fogantyut.

- Forgassa a fogantyut az 6ramutaté jarasaval megegyezé iranyba, hogy nyomast gyakoroljon a membranra.

- Csavarja be a csavarokat a kuplung nyomélemezébe.

- Forgassa fogantyut az éramutaté jarasaval ellentétes iranyba, hogy a membranbdl fel tudja szabaditani a fesziiltséget.
- Csavarja le az anyakat, vegye le a tAmasztélemezt és csavarja ki a csapokat.

- Csavarja be a tobbi csavart a csapok helyett.

- Tavolitsa el a kozpontosité eszkozt.

- A visszaallitd eszkoz segitségével helyezze vissza a rugokat eredeti helyzetébe.
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PYKOBOACTBO NO 3KCMNYATALMUU

OMNWCAHWE NPOOYKTA

HaGop WHCTpYMeHTOB Ans npaBunbHOW W BbICTPON 3ameHbl camoperynuvpytollerocs cuenneHnsi(SAC). MoasonsieT HaTshkeHue
HaXKMMHOW NNACTUHbI CLENNEHNS B COOPKE W AEMOHTaXe CLENNeHNs.

CMNCOK KOMMOHEHTOB C ) ®

Hanopras yactb
4-ToyeyHasi TUNbOTUHA
3-KOHTaKTHasi MMnboTUHa
LleHTpaTopsl: 15/23, 15/26, 15/28, 15/34
CneuparnbHble ranku
Baxum

OnopHbIn cTepxeHs M6
OnopHbI cTepxeHb M7
OnopHbIn cTepxeHb M8
19. Komnac

21. Pyuka
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LleHTpaTopsblI:

10. Mycptbl

11. Pin @ 12mm

12. Pin @ 14mm

13. Pin @ 15mm

14. Pin @ 16mm

15. Pin @ 17mm

16. Pin @ 18mm

17. Pin @ 19mm

18. PacLumpsiemblii KOHyC
20. UeHTpaTtop auckos

JEMOHTAX

- Ha camoHacTpauBsaroLLytocst NnacTuHy cHumMnTe 1 BUHT ¢ 2 (ecrnu y Bac ecTb 6 BUHTOB, CHUMUTE 3, 1 ecnn y Bac 8, yaanuTe 4).

- BosbmuTe 3 1nn 4 OnopHbIe CTEPXKHN, B 3aBUCUMOCTU OT CHATLIX BUHTOB, 1 BBEPHUTE UX B OTBEPCTUSA, FAe Bbinn BUHTBI.

- Beibepute noaxoaALLyro rnboTUHY, C 3 UNK 4 KOHYMKa B 3aBUCUMOCTY OT BUHTOB, KOTOPbIE Bbl CHSANW, U 3aBUHTUTE LUNUHAENb C
NOMOLLIbIO HAXUMHOTO 3NeMeHTa.

- MoMecTnTe MUMNBLOTUHY Ha ONOPHBIE CTEPXHW.

- MpnBMHTUTE cneumanbHbie raiku, 4ToBbl OHU (UKCUPOBANMUCH.

- MoBepHUTE py4Ky MO YacoBOW CTPerke, Noka Aradparma NofnHOCTbI0 He ByAeT HAXOAUTCS NOA AABEHUEM.

- OTBUHTUTE BWHTbI, KOTOPbIE BCE €eLle BBUHYNBAKOTCA B CaMOHaCcTpanBatoLytoCA NiiacTuHy.

- nOBepHVITE WHCTPYMEHT NpeaBapuUTENIbHOrO HaTSXXEHNA NpOTUB yacoBoWn CTPESIKU N CHAMUTE TMIbOTUHY, CTEPXXHN U LIEHTpaTop.
- CHumMuTE CaMOHacTpaunBatoLytoca NNacTuHy 1 NNacTuHy cuenneHns.
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MOHTAX

B kayecTBe AVCKOBOrO LieHTpaTopa 3TOT KOMMNIeKT obecneunBaet Asa pexuma paboTb.

PEXUM 1
Mcnonb3osaHue LieHTpaTopoB.

PEXUM 2
C6opka YacTen Takum 06pa3om, YTOObI MOCTPOUTL LIEHTPUPOBAHWE.

- YcTaHoBUTE CaMOHACTPaUBaOLLMECS NNACTUHY.
- MpuKpenuTe OMopHbIE CTEPXHU, MUNbOTUHY, CrIeLManbHbIE raiku u pyUKy.

- MoBepHUTE py4Ky MO 4acoBOW CTperke, YTobbl HaAaBWUTL Ha Avadparmy.

- BBEPHWUTE BUHTLI B CAMOHACTPAMBAIOLLYYIOCS NAACTUHY.

- MoBepHUTE PyKOSITKY MPOTUB YACOBOII CTPESKM, YTOBbI CHSATb HanpshkeHue avadparmbl.
- CHUMUTE railku, MUIbOTUHHBIE U ONOPHBIE CTEPXKHM.

- BBepHUTE OCTanbHbIE BUHTHI.

- CHUMUTE LIEHTP CLENMeHMs.

- Vcnonbays 3axuM, yCTaHOBUTE MPYXXWUHbI B X UCXOAHOE MOMOXeHMe.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

OPIS PRODUKTU

Zestaw narzedzi jest przeznaczony do szybkiego i prawidlowego wymontowania sprzegta samonastawnego (SSN).

Narzedzie to pozwala na wytworzenie ci$nienia na sprezynie membranowej podczas instalowania i wyjmowania sprzegta samonas-
tawnego.

KOMPLETNOSC
-

1. Sruba dociskowa

Ptyta no$na z 4 gniazdami

Ptytka nosna z 3 szczelinami

Narzedzie centrujgce trzpienie: 15/23, 15/26, 15/28, 15/34
Specjalne orzechy

Urzadzenie do zwracania samoregulujgcego sprzegta do pierwotnego
potozenia

Zatrzask M6

Szpilka do wiosow M7

Koncoéwka M8

19. Klucz nastawny

21. Uchwyt

(10)
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Urzadzenie centrujace:

10. Centrowalne stozki

11. Sworzen $rodkowy & 12 mm
12. Sworzen $rodkowy @ 14 mm
13. Sworzen centralny @ 15 mm
14. Sworzen $rodkowy & 16 mm
15. Sworzen srodkowy & 17 mm
16. Sworzen $rodkowy & 18 mm
17. Sworzen srodkowy @ 19 mm
18. Stozek dystansowy

20. Urzadzenie do centrowania

WYJMOWANIE

- Odkre¢ $ruby mocujgce z plyty dociskowej sprzegta (w przypadku 6 $rub odkreci¢ 3, dla 8 $rub odkrecic 4).

- Wez 3 lub 4 szpilki, w zaleznosci od tego ile jest dokrecanych $rub i wkrecaj $ruby w miejsce.

- Wybierz odpowiednig ptyte podpierajaca z 3 lub 4 otworami (szczelinami), w zaleznosci od liczby skrecanych $rub. Przykre¢ ptyte
wsporczg do $ruby dociskowej.

- Wi6z kotki do rowkoéw ptyty wsporczej.

- Po zatozeniu podstawowej ptyty nalezy nakreci¢ nakretki specjalne, aby zapewni¢ niezawodne mocowanie ptyty podstawy.

- Obré¢ pokretto w prawo, az sprezyna membrany zostanie wcisnieta.

- Wykre¢ $ruby, ktére pozostajg w ptycie dociskowej sprzegta.

- Obré¢ uchwyt w lewo i zdejmij ptyte podporki, odkrecaj szpilki i urzadzenie centrujgce.
- Zdejmij ptyte dociskowa sprzegta i dysk sprzegta.
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MONTAZ

Zestaw narzedzi umozliwia wykonywanie pracy na dwa sposoby:

METODA 1: METODA 2:
Z pomocg urzadzen centrujgcych. it

V

Montaz urzgdzenia centrujgcego.

- Po wybraniu metody centrowania wt6z urzgdzenie centrujgce do plyty sprzegta.

- W6z plytke dociskowa sprzegta.
- Wkre¢ szpilki, zatéz na nich ptytke wsporcza, nakre¢ specjalne nakretki i uchwyt.

- Obré¢ pokretto zgodnie z ruchem wskazowek zegara, aby wytworzy¢ nacisk na membrane.
- Wkre¢ $ruby do ptyty dociskowej sprzegta.

- Obré¢ pokretto w lewo, aby odtgczyé napiecie od membrany.

- Odkre¢ nakretke, wyjmij ptyte wspornika i odkre¢ $ruby.

- Wkre¢ pozostate wkrety zamiast kotkow.

- Wyjmij urzadzenie centrujace.

- Przy pomocy narzedzia do resetowania sprezyny nalezy ustawi¢ jg w pierwotnej pozyciji.
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